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Abb. 3: VIS/NIR-Absorptionsspektren von
3 mm starken Polycarbonat-Spritzguss-
plittchen, masseadditiviert mit jeweils
100 ppm zweier Lumogen-Typen.

Masterbatches. Seit Mitte der 90er Jahre
wird bei Treffert Pionierarbeit an speziel-
len Compounds fiir das Laserdurch-
strahlschweiBen von Thermoplasten ge-
leistet. Treffert entwickelte die erste
industriell umgesetzte lasertransparente
Schwarzldsung fiir den Automobilsektor.
Mittlerweile umfasst das Angebotsspek-
trum eine Reihe von lasertransparenten
Farbentwicklungen, die auch den weite-
ren Anforderungen, wie z.B. Lichtecht-
heit, Temperatur-, Wetter- und Migra-
tionsbestindigkeit gentigen. Auch die
letzte groBe Herausforderung — die Her-
stellung von laserabsorbierenden trans-
parenten oder hell gefirbten Kunststof-
fen wird mittlerweile mit Hilfe der neuen
Lumogen IR Additive beherrscht (Abb.
4). Dabei wurde die Erfahrung von Tref-
fert fiir die Entwicklung von Lumogen IR
und Absorbern in die Zusammenarbeit
mit BASF und Rofin eingebracht.

Mittlerweile wurde ein sehr breites
Spektrum von Kunststoffen fiir die Eig-
nung fiir das LaserdurchstrahlschweiBen
erfolgreich getestet. Es reicht von den
Standardkunststoffen bis hin zu den tech-
nischen Kunststoffen. Der hohe Absorp-
tionskoeffizient und die extrem hohe
thermische Stabilitit dieser organischen
NIR-Absorber erméglicht sogar den Ein-
satz in sehr hochwertigen und hoch-
schmelzenden Kunststoffen, wie z.B.
Polysulfonen  (PSU), Polyetherimiden
(PEl)  oder  Polyetheretherketonen
(PEEK). Die geringe Eigenfarbe und die

Abb. éa: LaserschweiBung zweier optisch
transparenter Platten bzw. zwei gleich-
farbiger Platten (darunter liegend).

Abb. 4: Schwierigkeitsgrade beim
Uberlappungsschweiien

hohe Transparenz der NIR-Additive er-
méglicht tiber coloristische Einstellungen
eine fast unbegrenzte Vielfalt von trans-
parenten Farbtnen (Abb. 5).

Treffert entwickelt und liefert kundenspe-
zifisch nahezu alle Farben als Masterbatch
oder Compound in laserabsorbierender
(HT-MAB LA) oder lasertransparenter
(HT-MAB LT) Einstellung.

Laser zum VerschweiBen
von Lumogen IR

Der an den Entwicklungsarbeiten betei-
ligte Laserhersteller Rofin bietet zum Ver-
schweiBen mit Lumogen |R-additivierter
Kunststoffe sowohl integrierbare Dio-
denlaser als auch Komplettsysteme an.
Die StarWeld-Diode ist speziell auf die
Bediirfnisse des KunststoffschweiBens
ausgelegt. Die Diodenmodule sind mo-
dular in einen Versorgungsschrank inte-
griert. Die Laserstrahlung wird iiber ein
Glasfaserkabel zum Bearbeitungskopf ge-
leitet.

Je nach Bauteil kénnen dabei Festoptiken
oder Scannerablenkkopfe eingesetzt
werden. Die Programmierung der Scan-
nerablenkkopfe erfolgt mit Hilfe eines
einfach zu bedienenden und trotzdem
duBerst flexiblen LaserCAD Editors mit
DXF-Importfunktion. Eine Reihe von in-
dustriellen Schnittstellen sorgen zudem
dafiir, dass der Laser ohne Probleme in
bestehende Fertigungslinien integriert
werden kann.

fluoreszierenden Platten
(untere Platte mit Lumogen IR).
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Abb. 5: Mit Hilfe vo
fen kann die komple
tatspalette beim Lase|
realisiert werden.

Der PolyScan ist ein ergonc
Komplettsystem zum Kunststo
Ben mit Scannerablenkképfen. D
nung erfolgt tiber Tastatur und in
ten LCD-Monitor. Mit Hilfe
LaserCAD-Programms kann eine flexil
und schnelle

z-Position des Laserkopfes und somit die
SchweiBfleckgroBe motorisch eingestellt
werden. Dadurch kann das System flexi-
bel auf Material- bzw. Bauteilinderungen
reagieren. Der PolyScan ist ein idealer
Laser zum SchweiBen von Kunststoffbau-
teilen in der Entwicklungsphase, bei Pro-
totypen und fiir Kleinserien.

Anwendungsbeispiele

Die Lumogen IR Absorber sind bereits in
einer Vielzahl von LaserschweiBanwen-
dungen erfolgreich erprobt. Typische Bei-
spiele finden sich in der Medizintechnilk,
Elektronik, Sensorik sowie bei Haushalts-
geriten und im Human Care Bereich.
Dabei konnen feine SchweiBspuren zwi-
schen 0.5 und 2 mm Breite realisiert
werden, welche sich u.a. durch extrem
starke und reproduzierbare Schweil-
nahtstirken auszeichnen (Abb. 6).
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Programmierung  der
SchweiBkontur erfolgen. Zudem kann die




